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Beschreibung 

[00011 Die Erfindung betrifft eine Ruckspulfiltervor- 
richtung fur den Einsatz von Spaltsiebrohrfllterelemen- 
ten, die in einem Gehause mit einem FiitereinlaB und 
einem AuslaB fiir das zu filtrierende Fluid aufnehmbar 
sind, wobei die Filterefemente fur eine Filtration oder 
Ruckspulung in beiden Richtungen durchstrombar sind 
und wobei fiir die Ruckspulung ein antreibbarer 
Spulann vorgesehen ist, der einen Fluidaustritt fiir ver- 
schmutztes Fluid aufweist und der nachelnander unter 
die DurchlaBquerschnltte der Filterelemente verfahrbar 
ist. 

[0002] Eine dahingehende gattungsgemaBe Rtick- 
spulvorrichtung ist durch die DE 40 30 084 A1 bekannt. 
Bei der bekannten Ruckspulvorrichtung, die mit der zu 
filtrierenden Schmutzflussigkeit rOckgespOlt werden 
kann, vorzugsweise im GegenWom Yu^r FWiei^^ 
weist diese inn Filtergehause eine Vielzahl an Filterzel- 
len in kreisformiger Anordnung auf, die mit Hiife eines 
von einem Drehantrieb angetriebenen Spularmes ein- 
zeln Oder in kleinen Gruppen zur Ruckspulung mit dem 
Schlammablauf verbunden werden konnen. Obwoh! bei 
der bekannten Anordnung beim Ruckspulvorgang die 
Schmutzflussigkeit die Fifterzellen mit hoher turbulenter 
Geschwindigkeit in Langsrichtung durchstromt und da- 
bei die abgelagerten Schmutzstoffe lost und abfuhrt, Ist 
das Filtrier- und Ruckspulergebnis verbesserbar. 
[0003] Da die zylindrischen Filterelemente bei der be- 
kannten Losung Im Filtergehause dichtnebeneinander- 
stehend angeordnet sind, ist der freie Ausstromraum im 
Filtergehause entsprechend klein, so daB im normalen 
Filtrierbetrieb durch diegegenseitige Beeinflussung der 
zylindrischen Fitterelemente zueinander der Ausstrom- 
widerstand fur das filtrierte Fluid erhoht Ist und mrthin 
auch die Druckdifferenz zwischen FiitereinlaB und -aus- 
laB. Dies fuhrt jedoch zu einer insgesamt schlechten En- 
ergiebilanz fiir die bekannte beschriebene Anordnung. 
Selbst wenn, wie in der DE 83 06 970 U beschrieben, 
die zylindrischen Filterelemente in einem deutlichen Ab- 
stand zueinander innerhalb des Filtergehauses ange- 
ordnet sind, entsteht insbesondere beim Ruckspiilen 
dieser zylindrischen Filterelemente ein nicht gleichfor- 
miger Flussigkeitsstrom mit der Folge, daB die Fluidge- 
schwindlgkeit innerhalb der zylindrischen Elemente 
standig zunlmmt, was sich ebenfalls ungunstig auf die 
Energiebilanz der gesamten Ruckspulvorrichtung aus- 
wirkt. 

[0004] Durch die DE 38 12 876 A1 ist ein konisches 
Filterelement bekannt, das dem Filtern und Abschelden 
unterschiedlicherSubstanzen und Partikel dient. wobei 
ein konisch gewundener Draht in der Form einer Spirale 
Oder eines wendelformigen Kegels innerhalb von auf- 
einanderzulaufenden Stutzstaben gefuhrt ist. Durch die 
gedrungene konische Baufomi, bei der das Langen- 
Breiten-Verhaltnis im Bereich von 1 ist, ist eine ArtTrich- 
tereffekt erzeugt, der die Abscheideleistung erhohen 
soil. Selbst. wenn man das dahingehende konische Fil- 



ter- und Abscheideelement in einer Ruckspulvorrich- 
tung einsetzen wurde. wurde jedenfalls derart kein gro- 
Berer Austrittsquerschnitt fur das Fluid gegenuber dem 
durch die Filterflache gebildeten Eintrittsquerschnitt er- 
5 reicht werden und somit treten erhohte Stromungswi- 
derstande auf, die insbesondere beim Riickspulen den 
Wirkungsgrad beeintrachtigen. Eine hierzu vergleichba- 
re Vorrichtung ist auch durch die US-A-2,237i964 be- 
kannt. 

10 [0005] Ausgehend von diesem Stand der Technik 
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde eine Ruck- 
spulvorrichtung zu schaffen mit verbesserter Filtrierund 
Ruckspulleistung und verbesserter Energiebilanz beim 
Durchstromen des jeweiligen Filterelementes mit dem 

15 Fluid, Eine dahingehende Aufgabe lost eine Riickspul- 
filtervorrichtung mit den Merkmalen des Anspruches 1 . 
[0006] Dadurch, daB gemSB dem kennzeichnenden 
Tell des AnspnJches "1'FumilTdest'ein Telfder ein 
zen Spaltsiebrohrfiltereiemente konisch ausgebildel ist 

20 und daB die Baulange der konischen Filterelemente 
mindestens 10mal groBer ist als der groBte vorhandene 
DurchlaBquerschnitt fur das Fluid, ist der Abstand zwi- 
schen den einzelnen konischen Spaltsiebrohrfilterele- 
menten oder zwischen diesen und den zylindrischen 

25 vergroBert mit der Folge, daB auch der Ausstromraum 
im RItergehause vergroBert und mithin der Abstromwi- 
derstand im Filterbetrieb erniedrigt ist. Beim Ruckspu- 
len ist das konische Spaltsiebrohrfilterelement gegen- 
uber einem zylindrischen eindeutig im Vorteil. Ursache 

30 hierfur ist in erster Linie der relativ groBere Austritts- 
querschnitt der konischen Filterelemente gegenuber zy- 
lindrischen bei gleicher Fllteroberflache. Da der Aus- 
trittsquerschnitt bei den konischen Filterelementen ge- 
genuber dem durch die Fllteroberflache gebildeten Ein- 

35 trittsquerschnitt, also der freien Elementflache, jedoch 
relativ klein ist, bildet sich hier abhangig von der GroBe 
des Stromungswiderstandes des Spaltrohres ein Eng- 
paB. indem ein groBerTeil des Systemdrucks abfallt. Es 
treten also geringere Druckverluste auf, was energe- 

40 tisch beim Riickspulen gunstiger ist. 

[0007] Beim Ruckspulen wird ein GroBtell des Volu- 
mendurchsatzes bei konischen und zylindrischen Filter- 
elementen grundsatzlich am unteren Filterende erzielt. 
Die Volumenstrome nehmen dann sehr schnell ab. Da 

45 das konische Element wesentllch welter zuruckgespult 
wird, ist zusatzlich der Geschwindigkeitsgradient gerln- 
ger, so daB unter EInbeziehung der Geschwindigkeits- 
profile bezogen auf die Fllteroberflache sich aufgrund 
der Elementkonizitat ein zusatzlicher Reinigungseffekt 

so gegenuber zylindrischen Elementen ergibt. Durch die 
erreichte im wesentllchen konstante Geschwindigkeit 
bei der Abreinigung der konischen Filterelemente er- 
folgt dies schonend, was die Standzeit dahingehender 
. Filterelemente verlangert. 

55 [0008] Beim Ruckspulen werden vorzugsweise alle 
Filterelemente nachelnander regeneriert. Wahrend der 
Ruckspulung einzelner Elemente wird die Filtration uber 
. die restlichen Spaltrohre fortgesetzt. so daB der Flltra- 
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tionsbetrieb zu keiner Zeit unterbrochen wird. Der in der 
Ruckspuifiltervomchtung anstehende Uberdruck Iaf3t 
wahrend der Ruckspulphase einen geringen Teilstrom 
des Filtrates das zu relnigende Element in umgekehrter 
Richtung durchstromen, wobei der Schmutz vom Ele- 
ment abgelost und ausgetragen wird. 
[0009] Urn die Wirkung der dahingehenden Ruckspu- 
lung weiter zu verstarken. kann dies impulsunterstutzt 
erfolgen, wobel der Spularm jeweils wenlge Sekunden 
unterdem Filterelementan seinem Durchiaf3querschnitt 
verweilt. Hierbei findet ein schnelles Offnen der Riick- 
spularmaturstatt, wobei ein Druckimpuls in der Offnung 
des Spaltrohres entsteht, der auch hartnackige Ver- 
schmutzungen entfefmt. 

[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Er- 
findung sind Gegenstand der Unteranspriiche. 
^ [0011] Im folgenden wird die erflndungsgemafte An- 
brdnung In der Zelchhung nSher eriautert, 
Es zeigen in prinzipieller und nicht ma3stablicher Dar- 
stellung die 

Fig.la in teilwelse aufgeschnlttener Fomri eine Sei- 
tenansicht auf das Spaltsiebrohrfilterele- 
ment; 

Fig.lb einen Schnitt langs der Linie l-l in Fig. la; 

Fig. 1c in vergr63erter Darstellung eine In Fig. 1 a mit 
"X" bezelchnete Einzelheit; 

Fig.2 einen Langsschnitt durch eine Ruckspulf ilter- 
vorrichtung mit zylindrlschen und konlsch zu- 
laufenden Spaltslebrohrfllterelementen. 

[0012] Das in der Fig. 1 a in Seltendarstellung gezeig- 
te Spaltsiebrohrfilterelement 8 weist in Richtung seiner 
Langsachse 10 auf diese zugeneigt Stutzstabe 12 auf, 
urn die unter Freilassen von durch ein Fluid passierba- 
ren Spalten 14 ein Drahtprofil 16 in einzelnen Windun- 
gen 18 gewickelt ist, wobei im Bereich einer jeden Be- 
ruhrstelle des Drahtprofils 16 mit dem Stutzstab 12 ein 
SchweiBpunkt angeordnet ist. Die fur den freien Fluid- 
durchtritt vorgesehene SpaltgroBe, also der Abstand 
zwischen zwei Spalten 14, ist in der Fig. 1c mit aufein- 
ander zugewandten Pfeilen 20 dargestellt. 
[001 3] WIe insbesondere die Fig. 1 a zeigt, ist der je- 
weillge Stutzstab 12 mit seinem einen Ende 22 derart 
auf die Langsachse 10 zugeneigt, da3 ein insgesamt 
konlsch zulaufendes Filterelement 8 gebildet ist, wobei 
die Windungen 18 des Drahtprofils 16 dabei sich Im 
Durchmesser in Richtung der geneigten Enden 22 der 
Stutzstabe 12 verringern, was sich auch aus der Dar- 
stellung nach der Fig.lb ergibt. Ansteile eines einzigen 
Drahtprofils 16, wie in den Figuren dargestellt, konnen 
gegebenenfalls auch mehrere hintereinander arigeord- 
nete Drahtprofile Oder ubereinander angeordnete und 
aufgewlckelte Drahtprofile (nicht dargestellt) eingesetzt 
werden, sofern dies fur die angegebene Filtrationsauf- 



gabe notwendig ist. Die in Richtung der Langsachse 10 
gemessene Lange L des Spaltsiebrohrfilterelementes 8 
Ist ca. 11 mal groBer als der gr66te vorhandene Durch- 
laBquerschnitt D fur das Fluid am in Blickrichtung auf 
5 die Fig.la gesehenen rechten Ehde des Fllterelemen- 
tes 8. 

[0014] Die Stutzstabe 12 und das Drahtprofil 16 be- 
stehen aus Edelstahl, wobei die Stutzstabe 12 im Quer- 
schnitt quadratisch und das Drahtprofil 1 6 dreieckf ormlg 
ist. Die auszuwahlenden Spaltweiten, die in der Fig. 1c 
mit einem Doppelpfeil 20 gekennzeichnet sind, sind an 
die GroBe der abzufiltrierenden Feststeile aus dem 
Fluid, insbesondere in Form von Hydraulikol, anzupas- 
sen, wobei das filtrierte Fluid frei durch die Spalten 14 

'5 tritt und die abfiltrierten Festteile Oder Schmutzteile von 
den Windungen 18 des Drahtprofils 16 zuruqkgehalten 
innerhalb des Fllterelementes 8 verblelben oder sich 
partieH ln den Spalten 1 4 festsetzen M^^ daB 
mit zunehmender Einsatzdauer des Spaltsiebrohrfilter- 

20 elementes 8 dieses sich immermehr zusetzt und fur das 
Durchfuhren einer Filtration nicht mehr eingesetzt wer- 
den kann. In einem dahingehenden Fall Ist in umgekehr- 
ter Fluiddurchtrittsrichtung das Filterelement 8 durch 
Riickspulen abzureinigen. In der Fig.la ist in prinzipiel- 

25 ler Darstellung die Flltrationsrichtung von innen nach 
auBen mit einem Pfeil 24 gekennzeichnet und die ent- 
gegengesetzte Ruckspulrlchtung mit einem Pfeil 26. 
[001 5] Im folgenden wird die Funktion und der Einsatz 
des vorgeschriebenen Spaltsiebrohrfilterelementes an- 

30 hand einer Ruckspulf iltervorrichtung nach der Fig.2 auf- 
gezeigt. 

[0016] Die in Fig.2 gezeigte Ruckspulf iltervorrichtung 
weist ein zylindrisches Gehause 30 auf mit 
AbschluBdeckeIn 32,34, die uber Flanschverbindungen 

35 36 an dem Filtergehause 30 festlegbar sind. Das Ge- 
hause 10 der Ruckspulf iltervorrichtung weist einen Fil- 
tereinlaB 38 auf fiir das zu filtrierende Fluid sowie einen 
FilterauslaB 40 fiir das filtrierte Fluid. Die Fluidrichtung 
im Filtrierbetrieb durch das Gehause 30 ist in der Fig.2 

^0 m\X entsprechenden Pfeilen am FiltereinlaB 38 und Fil- 
terauslaB 40 angegeben. Neben den in Blickrichtung 
auf Fig.2 gesehen links angeordneten konischen Filter- 
elementen 8 sind auch zylindrische Filterelemente 42 
im Einsatz. Sowohl die konischen Spaltsiebrohrfilterele- 

^5 mente 8 als auch die zylindrlschen Spaltsiebrohrfllter- 
elemente 42 sind In Gruppen unterteilt In Abstanden 
voneinander mehrfach entlang von zylindrlschen Kreis- 
bogen innerhalb des Filtergehauses 30 angeordnet. Al- 
le in der Fig.2 dargestellten Filterelemente munden mit 

so ihrem EinlaBquerschnitt D, also mit Ihrer freien Offnung, 
in zylindrische Ausnehmungen 44 des unteren Ab- 
schluBdeckels 34, An ihrem jeweils anderen gegen- 
uberliegenden Ende sind die zum Einsatz kommenden 
konischen und zylindrlschen Filterelemente 8 bzw. 42 

55 nriit AbschluBkappen 46 versehen. mit der jeweils das 
Ende eines Drahtprofils 1 6 verschweifBt ist und iiber die 
die Filterelemente an einem plattenfomnlgen Zwischen- 
stuck 48 gehalten sind, an das von oben her der obere 
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AbschluQdeckel 32 stoBt. 

[0017] Fur die eigentllche Ruckspulung der Ruckspul- 
f ilteryorrichtung ist ein antreibbarer Spularm 60 vorge- 
sehen, der auf seiner Unterselte einen AnschluB In 
Form eines Fluldaustrittes 52 fur verschmutztes Fluid s 
vorsieht. Der in seiner Lange zwei unterschiedliche 
Armabschnitte 54 aufweisende Spularm 50 laBt sich 
uber ein Antriebsgestange 56 nacheinander unter die 
DurchlaBquerschnitte D der konlschen und der zylindri- 
schen Filterelemente 8 bzw. 42 verfahren. Die Ruckspu- io 
lung erfolgt also kontinuierlich mit dem eigentlichen Fil- 
tratlonsvorgang.wobeinur die Filterelemente 8,42 ruck- 
gespult werden, und zwar von au Ben nach innen, mit 
dem gerelnigten, bei der Filtration mit dem sonstigen Fil- 
terelementen entstehenden flltrierten Fluid, deren freie '5 
Durchla3quersctinitte D von den Amriabschnitten 54 
des SpQIarmes 50 untergrlffen sind. 
[0"Cri 8] Die Austrfttsnchtuhg" des derart verscfirhutz- 
ten, bei der Ruckspulung entstehenden Fluids ist in der 
Fig.2 mit einem Pf eil am Fluidaustritt 52 dargestellt. Das 20 
Antriebgestange 56 durchgreift entlang der Langsachse 
58 der Ruckspulfiltervorrlchtung das Filtergehause 30 
und durchgreift sowohl den oberen AbschluBdekkel 32 
als auch den unteren AbschluBdeckel 34. Fur einen An- 
trieb des Antriebsgestanges 56, insbesondere in Form 25 
einer Hohlwelle, ist am oberen AbschluBdeckel 32 eine 
KellweMenverbindung 60 vorgesehen, uber die sich das 
Antriebsgestange mit einem Motor od.dgl. fur einen dre- 
henden Umlauf um die Langsachse 56 antreiben laBt. 
[001 9] Wie des weiteren die Flg.2 zeigt, Ist der Filter- 30 
einlaB 38 von seiner Wandung her In der Art eines Dif- 
fusors ausgebildet, der die Fluideintrittsgeschwindigkeit 
des zu filtrierenden verschmutzten Fluids reduziert bei 
gleichzeitigter Druckerhohung an den durch den 
Spularm 50 freigelassenen DurchlaBquerschnitten D 35 
der konlschen und der zyllndrischen Filterelemente 8 
bzw. 42. Die Diffusorwirkung wird insbesondere da- 
durch begunstigt, daB die Eintrittsquerschnitte am Fil- 
tereinlaB 38 als auch der Querschnitt des Aufnahme- 
raumes fOr die Filterelemente 8 und 42 im wesentlichen 40 
gleich ausgebildet ist und der Obergang zwischen Fil- 
tereinlaB 38 und Aufnahmeraum Im wesentlichen 
gleichformig ohne Querschnittsreduzierung erfolgt. 
[0020] Durch den konischen Aufbau der Spaltsleb- 
rohrfltterelemente 8 wIrd erreteht, daB die DurchlaBfIa- 
Che D im jeweillgen Element sehr groB ist, wobei der 
Abstand sowohl zwischen den konischen Elementen 8 
als auch zwischen diesen und den zyllndrischen Ele- 
menten 42 sich in Richtung des Fllterauslasses 40 ver- 
groBert, so daB dem filtrlerten Fluid beim Austritt aus so 
dem Innenraum des jeweiligen Filterelementes ein klei- 
nerer Widerstand entgegengesetztwird gegenuberden 
herkommlichen Losungen mit ausschlieBlich zyllndri- 
schen Elementen mit der Folge, daB sich energiegun- 
stig das Verhaltnis Ap der gesamten Ruckspulfiltervor- , 55 
richtung verringert. Des weiteren ist durch den koni- 
schen Aufbau der Spaltsiebrohrfilterelemente 8 ein kon- 
stanter Flussigkeitsstrom beim Ruckspulen der .Ele- 
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mente erreicht, wohingegen bet zyllndrischen Elemen- 
ten 42, die In der vorliegenden Ausfuhrungsform eben- 
falls zum Einsatz kommen, die Geschwindigkeit in 
Langshchtung desselben energetisch ungunstig stan- 
dlg zunimmt. 



Patentanspruche 

1 . Ruckspulvorrichtung fur den Einsatz von Spaltsieb- . 
rohrfilterelementen (8,42), die in einem Gehause 
(30) mit einem FlltereinlaB (38) und einem AuslaB 
(40) fur das zu filtrierende Fluid aufnehmbar sind, 
wobei die Filterelemente (8,42) fur eine Filtration 
(24) Oder Ruckspulung (26) in beiden Richtungen 
durchstrdmbar sind und wobei fur die Ruckspulung 
(26) ein antreibbarer Spularm (50) vorgesehen ist, 
der einen Fluidaustritt (52) W verschmutztes Fluid 
aufweist und der nacheinander unter die 
DurchlaBquerschnitte (D) der Filterelemente (8,42) 
verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB zu- 
mindest ein Tell der eingesetzten Spaltsiebrohrfil- 
terelemente (8) konisch ausgebildet ist und daB die 
Baulange (L) der konischen Filterelemente (8) min- 
destens 10mal groBer istals dergroBtevorhandene 
DurchlaBquerschnitt (D) fur das Fluid. 

2. Ruckspulfiltervorrichtung nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet, daB das jeweilige koni- 
sche Spaltsiebrohrfilterelement (8) bei einer Ruck- 
spulung (26) gegenuber einem zyllndrischen Filter- 
element (42) gleicher Filte^rflache relativ gesehen 
den groBeren DurchlaBquerschnitt (D) fur das Fluid 
aufweist. 

3. Ruckspulfiltervorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Baulange (L) 
der konischen Filterelemente 11mal groBer ist als 
der groBte vorhandene DurchlaBquerschnitt (D) fur 
das Fluid. 

4. Ruckspulfiltervorrichtung nach einem der Anspru- 
Che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB alle 
eingesetzten Spaltsiebrohrfilterelemente (8) ko- 
nisch ausgebildet sind. 

5. Ruckspulfiltervorrichtung nach einem der Anspru- 
ch e 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spaltsiebrohrfilterelemente (8) Stutzstabe (12) auf- 
weisen, um die unter Freilassen von durch ein Fluid 
passierbaren Spalten (14) mindestens ein Draht- 
profil (16) in einzelnen Windungen (18) gewickelt 
ist, das zumihdest teilweise m\t den Stiitzstaben 
(12) verschweiBt ist. 

6. Ruckspulfiltervorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der jeweilige Stutz- 
stab (12) mit selnem einen Ende (22) derart auf die 
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Langsachse (10) des Spaltsiebrohrfilterelementes 
(8) zugeneigt ist. daB das konisch zulaufende Fll- 
terelement (8) gebildet ist, und daB die Windungen 
(12) des jewelligen Drahtprofils (16) dabei sich im 
Durchmesserin Richtungdergeneigten Enden (22) 
der Stutzstabe (12) verringem. 

7. Rucl<spuIfiltervorrlchtung nach Anspruch 5 oder 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzstabe (12) 
und das jeweilige Drahtprofil (16) aus einem Metall- 
werkstoff. insbesondere aus Edelstahl oder Kunst- 
stoffmaterialien, gebildet ist. 

8. Ruckspulfiltervorrichtung nach einem der Anspru- 
che 5 bis 7, dadurch gekennzelchnet, daB die 
Stutzstabe (12) im Querschitt quadratisch und das 
Drahtprofil (16) dreleckfdnrnig Ist. 

9. Ruckspulfiltervorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzelchnet, daB die 
Spaltwelten (20) an die GroBe der abzuf iltrierenden 
Festteiie des Fluids angepaBt sind. 
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relatively greater through-flow cross section (D) for 
the fluid than a cylindrical filter element (42) with the 
same filtering surface. 

5 3, Backwash filtering device according to Claim 1 or 
2, characterised in that the length (L) of the conical 
filter elements is 11 times greater than the largest 
through-flow cross section (D) available for the fluid. 

10 4. Backwash filtering device according to one of the 
Claims 1 to 3, characterised in that ail tubular 
wedge-wired screen elements (8) used are of con- 
ical design. 

IS 5. Backwash filtering device according to one of the 
Claims 1 to 4, characterised in that the tubular 
wedge-wired screen elements (8) have supporting 
rodsTI 2) arourid'wiiich at~le (1 6) 

is wound in single windings (1 8) while leaving open 

20 gaps (14) through which fluid can pass, the said 
wire profile (1 6) being welded to the supporting rods 
(12) at least in part. 



10. Ruckspulfiltervorrichtung nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Bereich einer je- 
den Beriihrstelle des Drahtprofils (16) mit dem 
Stutzstab (12) ein SchweiBpunkt angeordnet ist, 

11. Ruckspulfiltervorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spaltsiebrohrfilterelemente (8) derart im Gehause 
(30) angeordnet sind, daB sie mit ihrem konisch zu- 
laufenden Ende in Richtufigdes Filtergehauseaus- 
lasses (40) weisen. 



Claims 

1. Backwash filtering device using tubular wedge- 
wired screen elements (8, 42) which can be accom- 
modated in a casing (30) with a filter inlet (38) and 
an outlet (40) for the liquid which is to be filtered, 
whereby the liquid can flow through screen ele- 
ments (8, 42) in both directions for filtering (24) or 
backwashing (flushing) (26) and whereby an actu- 
atable control anri (50) Is provided for backwashing, 
the said arm having an outlet (52) for contaminated 
fluid and being movable under the successive pas- 
sage cross sections (D) of the screen elements (8, 
42), characterised in that at least part of the tubu- 
lar wedge-wired filter elements (8) is conical and 
that the length (L) of the conical filter elements (8) 
is at least 1 0 times greater than the largest through- 
flow cross section (D) available for the fluid. 

2. Backwash filtering device as in Claim 1 , character- 
ised in that the respective conical tubular wedge- 
wired filter element (8) has in backwashing (26 ) a 



6. Backwash filtering device according to Claim 6, 
25 characterised in that the respective supporting rod 

(12) Is inclined with one end (22) to the longitudinal 
axis (10) of the tubular wedge-Wired filter element 
(8) to form the conical filter element (8) and that at 
the same time the windings (12) of the respective 
30 wire profile (16) are reducing in diameter in the di- 
rection of the inclined ends (22) of the supporting 
rods (12). 

7. Backwash filtering device according to Claim 5 or 
55 6, characterised in that the supporting rods (12) 

and the respective wire profile (16) are made of a 
metallic material, in particular stainless steel or 
plastic materials. 

40 8. Backwash filtering device according to one of the 
Claims 5 to 7, characterised in that the supporting 
rods (12) have a square cross section and the wire 
profile has a triangular cross section. 

45 9. Backwash filtering device according to one of the - 
Claims 1 to 8, characterised in that the size of the 
gaps (20) are suited to the size of the solids to be 
removed from the fluid. 

50 10. Backwash filtering device according to claim 9, 
characterised in that a weld is arranged in the area 
of each point of contact between the wire profile (16) 
and the supporting rod (12). 

55 11. Back wash filtering device according to one of the 
Claims 1 to 10, characterised in that the tubular 
wedge-wired filter elements (8) are arranged in the 
casing in such a way that their conically tapering . 
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end points in the direction of the filter casing outlet 
(40). 

Revendicatlons 

1. Dispositif de r6trolavage pour la nnlse en oeuvre 
d'elements flltrants de tuyau k tamis k fentes (8, 42) 
qui peuvent etre regus dans un carter (30) avec une 
entr§e de flltre (38) et une sortie (40) pour le fluide 
a filtrer, dans lequel ies Elements filtrants (8. 42) 
peuvent §tre traverses dans Ies deux sens pour un 
filtrage (24) ou un retrolavage (26), et dans lequel, 
pour le retrolavage (26),. un bras de lavage actlon- 
nabie (50) est prevu qui presente un degagennent 
de fluide (52) pour un fluide poliue et qui peut etre 
d^place consecutivement sous Ies sections de pas* 

'~sage (D) des glgmehts f 1^ (8,'42), caracterise 
en ce qu'au moins une partie des elements filtrants 
de tuyau k tamis k fentes (8) est realisee de forme 
conlque, et en ce que la longueur hors tout (L) des 
6l6ments filtrants coniques (8) est au moins 1 0 fols 
plus grande que la plus grande section de passage 
(D) existant pour le fluide. 

2. Dispositif de filtrage par retrolavage selon lai reven- 
dication 1 , caracterise eh ce que, lors d'un retro- 
lavage (26). Telement filtrant de tuyau a tamis k fen- 
tes (8) conique respectif presente la section de pas- 
sage (D) pour le fluide relativement plus grande par 
rapport k un element filtrant cyllndrique (42) de me- 
me surface de flltre. 

3. Dispositif de filtrage par retrolavage selon la reven- 
dication 1 ou 2, caracterise en ce que la longueur 
hors tout (L) des 6l6ments filtrants coniques est 11 
fois plus grande que la plus grande section de pas- 
sage (D) existant pour le fluide. 

4. Dispositif de filtrage par retrolavage selon Tune 
quelconque des revendications 1 k 3, caracterise 
en ce que tous Ies elements filtrants de tuyau a ta- 
mis k fentes (8) mis en oeuvre sont realises de fa- 
9on conique. 

5. Dispositif de filtrage par retrolavage selon Tune 
quelconque des revendications 1^4, caracterise 
en ce que Ies elements filtrants de tuyau k tamis a 
fentes (8) presentent des tiges de support (12) 
autour desquelles au moins un profil de fil metaili- 
que (16) est enroule par spires individuelles (18), 
en reservant des fentes (14) par lesquelles peut 
passer un fluide, le profil etant soude au moins par- 
tiellement aux tiges de support (12). 

6. Dispositif de filtrage par retrolavage selon la reven- 
dication 5, caracterise en ce que la tige de support 
(12) respective est inclln6e avec fune de ses extre- 



mites (22) vers Taxe longitudinal (10) de I'elennent 
filtrant de tuyau k tamis k fentes (8) de telle sorte 
que I'element filtrant est realise en s'amenuisant de 
fagon conique, et en ce que le diametre des spires 
5 (1 2) du profil de fil metallique (1 6) respectif diminue 

alors en direction des extremites inclinees (22) des 
tiges de support (12). 

7. Dispositif de filtrage par retrolavage selon la reven- 
10 dication 5 ou 6, caracterise en ce que Ies tiges de 

support (1 2) et le profil de fil metallique (16) respec- 
tif se composent d'un mat6riau metallique, en par- 
tlculler d'acier Inoxydable ou de matieres plasti- 
ques: 

15 

8. Dispositif de filtrage par retrolavage selon Tune 
quelconque des revendications 5 a 7, caracterise 
en ce que Ies tiges de support (12) sorit de section 
can-ee et le profil de fil metallique (1 6) est de forme 

20 triangulalre. 

9. Dispositif de filtrage par retrolavage selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 8, caracterise 
en ce que Ies largeurs de fente (20) sont adaptees 

25 ^ la taille des matieres solides du fluide. 

10. Dispositif de filtrage par retrolavage selon la reven- 
dication 9, caracterise en ce qu'au niveau de cha- 
que point de contact entre le profil de fil metallique 

30 (1 6) et la tige de support (12), un point de soudage 
est agence. 

11. Dispositif de filtrage par retrolavage selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 10, caracterise 

35 en ce que Ies elements filtrants de tuyau k tamis a 
fentes (8) sont agences dans le carter (30) de telle 
sorte qu'avec leur extremite s'amenuisant de fagon 
conique, ils sont orientes en direction de la sortie 
de carter de filtre (40). 

40 
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